2k froccsontés

A kett6s froccsontés egy rendkiviil hatékony
gyartasi folyamat, amely lehet6vé teszi
Osszetett, tobb anyagbol 4&ll6 alkatrészek
eléallitdisat nagy pontossaggal és sziik
tréshatarokkal. A folyamat altaldban egy
merev hére lagyulé6 mtianyag formatiregbe val6 befecskendezésével kezd6dik, majd
egy masodik anyag, legtobbszor lagyabb vagy

rugalmasabb anyag keriil befecskendezésre. Az o

eljaras idedlis Osszetett geometridji alkatrészek El6nyok: o

készitéséhez, mivel lehet6vé teszi a méasodik anyag | - S0koldalusdg

pontos elhelyezését. - nagy pontossag

Az ontéformaink gondosan tervezettek, a két | - tovdbbfejlesztett funkcionalitds

anyag tokeéletesen keriil befecskendezésre. - csOkkentett Gsszeszerelési idG
- Nincs anyagszivargas - alacsonyabb hulladékmennyiség
- Tokéletes tapadas

- Minimalizalja a fesziiltségi pontokat

Blo-Wing B24-MB2K
Polisztirol/polipropilén
2K froccsontd gép szerszamkészlete

Membranos bekotédoboz, falon beliili -
hulladékmentes kialakitas

anyag: nagyszilardsagu savall6 acél
2 darabos szerszamkészlet
o késztermék méretei:
. 1 db 60x40 mm /
kétfejes
1 db 60x60 mm /
kétfejes
SHD Fact & Trade GmbH két bélyeges
Pfarrgasse 52/Eg meleg kamraval szerelt szersz’émok
1230 Wien anyagtakarékos hengeres betétben
+43 676 9218 959 késziilt formatireg

_FN 375144h elosztocsatorna keresztmetszete:
info@shd-fact.at N )
www.shd-fact.at kor/trapéz

elosztocsatorna el6tt gat kiképzése
o ttihegy vékonyfala
munkadarabokhoz

o alagut-gat
vezetSpersely - edzett szerszdmelem
frocesontési hémérséklet: 160-240 °C
szerszam temperalas hémérséklete: 30-40 °C
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